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LINIE DE PRODUS COLTARE DE PROTECTIE DIN HARTIE
1. MASINA DE PRODUS COLTARE DE PROTECTIE DIN HARTIE

Caracteristici generale-ZHJ-130

Foto orientative

Grosime coltar : 2-8mm

Lungime de taiere:  2250mm

Viteza de lucru : 0-40 m/min

Toleranta: +1mm

Putere instalata : 11 kw

Latime aripi coltare : de la 20x20 mm pana la 120x120mm
Gabarit 22x1,4x2,3m

Greutate 3000 kg

Sistem lipire adeziv rece pe baza de amidon

Numar benzi de hartie: max 13

Grosime hartie: interior 300-420 g/mp; exterior hartie kraft 180-300 g/mp
Actionare sistem de taiere- pneumatic

Control viteza/lungime de taiere- computer
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ZHJ-130 Edge board Production line Layout
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Principalele componente si caracteristici
Nume Parametri cant.
1.Suport 1. Rolamaxima : diametru 1200 x latime 520mm 1
hartie pentru | 2. Greutate:30KG
suprafata TN
/ \‘)
{ /
2.Suport 1.Bobina max :diametru 1200mm x latime max 260mm 1

pentru hartia
de miez

2. Gabarit :4000x1700x1900 mm;Greutate max 350Kg

3.Numar max bobine : 12
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3.Unitatea de
ungere cu
adeziv

1.Sistem de pompare pneumatica a adezivului in partea de sus a alimentatorului
si de scurgere catre fiecare banda prin tuburi flexibile.

2. Metoda de ungere: ungere pe o fata a fiecarei benzi de hartie
3. Reglaj al cantitatii de adeziv depus pe fiecare banda de hartie

4.Gabarit: 1950x900x1800mm; Greutate 180 kg

L
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4.Unitatea de
indoire/impa
chetare a
hartiei

1. Ajustare fata-spate a traseului hartiei

2 gabarit:2500x700x1000 mm; Greutate 300 kg

flHE
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5.Masina
principala

1. 8 grupuri de presare-formare, cu presiune reglabila
2. Putere motor principal : 5.5kw
3. Panou comanda touch screen; viteza 0-50 m/min

4. Gabarit : 6000x1000x1500mm

)
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6. Sistemul 1. Taiere sincronizata cu servo-motor 1
de taiere 2. Precizia de taiere : +-1mm

3. Lungimea de taiere:>=5cm
4. Putere:1.9KW; gabarit : 1500 x 1000 x 1200 mm; greutate 250 kg
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2.SLITTER REWINDER FQJ

Latime/ diametru max rola master ........ccoveeveeveeneenn.. 2100mm / 1600mm/ 1300 mm
Grosime hartie...........cooiiii 125gsm-600gsm

Diametru miez 3"(76mm)
[...timerolalaeliminare .........ccooviiiiiii . Min. 50 mm

Diametru max rola master .......ccooeeeeeeiiiiiiaainann. ®1600mm/ ®1300mm »1000mm
Numar max de taieturi.........cooovvee i 12/ 15/ 16

Viteza de rebobinare ., max 120m/min
Putereinstalata ..........ooooi 7 /11 /15 kW/ 380V/ 50 Hz
LUNGIME. ..o 3100/ 2370/ 1800mm
Latime. . oo, 4300 /2500 / 1620mm
INaltiMme. . o, 1400/ 1200 / 1030mm

Greutate.......oooiii 3500 /2700/ 1100 kg




Parti componente si parametri

Nume Parametri cant
1.Ridicare hidraulica, reglaj lateral electric, tensiune automata in banda
1 Port- 2. Rola max: 2100 x 1600 mm/ 1600 x 1300mm/ 1300 x 1000mm
:f;‘trz 3. Putere: 5,2 /4/3,1 kW/380V/50 Hz; Greutate: 1200/ 1100/ 500 kg
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1.Sistemul cuprinde: taierea cu role, controlul tensiunii in banda,
. eliminarea deseurilor si rebobinarea produsului.
2.Sistemul

de taiere si
rebobinare

2. Putere exhaustor deseuri 2,2 / 1.75 / 1,6 kW; Greutate 2300/1600/600 kg
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