K

ATT

KRONSTADT PAPIER TECHNIK SA

507190 Sanpetru-Brasov, Str. Zaharia Barsan nr. 661,
Tel / Fax: +40 268 314544
J08 /1045 / 2001; RO64BACX0000004526186005; Unicredit Bank, Capital social

subscris / varsat 350 000 lei,

| +40 268 315210;

TVA-RO14241661
Mob: +40 725 77 66 55

kpt@kpt.ro, www.kpt.ro

member

ZFD330 MASINA AUTOMATA DE MARE VITEZA PENTRU FABRICAT PUNGI DE HARTIE CU FUND RECTANGULAR
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PARAMETRI TEHNICI
Model 330
Lungimea tubului pungii 270-530mm ! !
Latimea pungii 120-330mm
Latimea la baza pungii 60-180mm
Grosimea hartiei 60-150g/m’
Viteza masinii 30-220pcs/min LR
Viteza pungii 30-180pcs/min '
Latimea sulului de hartie 380-1050mm
X - - LI ) N
Diametrul sulului de hartie ®1200mm
Diametrul la tambur d76mm
Puterea instalata 380V  19.5kw
[
Masa totala 8500kg
Dimensiunile de gabarit 10000x3700x1900mm ! ¢
'

Video 1- masina fara unitatea de tipar :

https://www.dropbox.com/s/I5rygz4gbvtxhtq/RZFD%20%20%20330%20squre%20bottom%20bag%20making%20machi

ne%29.doc?dIl=0

Video 12- masina cu unitatea de tipar :
https://www.dropbox.com/s/szl4e47k9key7xc/RZFD-330%20with%20printing%20unit.mp4?dI=0
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Caracteristici principale:

Masina produce pungi de hartie cu baza rectangulara. Se alimenteaza cu o rola de hartie imprimata sau neimprimata.
Masina poate urmari imagini preimprimate pe rola de hartie sau poate taia la lungime fixe, predefinite. Se distribuie
automat adezivul atat pe inaltimea pungii cat si in zona de formare a fundului rectangular. Poate produce o varietate mare
de pungi de hartie, sacose pentru mancare, pungi pentru paine sau pentru fructe etc..

1. Se foloseste un Touch Screen Schneider (Franta) ca si interfata om-calculator, pentru operarea si controlul masinii.

2. Comanda computerizata adoptata este originala REXROTH (Germania), cu fibra optica, pentru a asigura viteze mari.

3. Servomotor original REXROTH si SICK Photoelectric Eye Correction (Germania), pentru controlul acuratetii miscarilor.

4. Bobinele sunt ridicate si coborate hidraulic, iar desfasurarea bobinei se face cu autocontrolul tensionarii hartiei.

5. Solutia EPC SELECTRA (Italia) pentru desfasurarea bobinei reduce timpul necesar ajustarii, al alinierii hartiei.

Configuratia principalelor elemente electrice:

Sistemul de Control
Nume Cantitate Origine Firma
Contolerul de programe PC 1 Germania REXROTH
Interfata umana tip exran touch screen 1 Franta SCHNEIDER
Servomotorul ce asigura tractiunea 1 Germania REXROTH
Driverul servomotorului 1 Germania REXROTH
Servo Motor si Driver gazda 1 Taiwan DELTA
Servo Motor si Driver punga 1 Taiwan DELTA
Convertizor de frecventa pentru motor 1 Elvetia ABB
Senzor fotoelectric pentru pozitionare 1 Germania SICK
Sursa joasa tensiune 1 Franta SCHNEIDER
Pozitionarea automata a lipiciului 1 Elvetia BAUMER
Sistem automat de reglaj
Nume Cantitate Origine Firma
Control pozitionare margine - EPC 1 Italia SELECTRA
Servo Motor EPC 1 Italia SELECTRA
Senzor Ultrasonic 1 Italia SELECTRA
Frana cu pudra magnetica 1 China WEIZHENG
Transmisie
Nume Cantitate Origine Firma
Curea sincrona 1 China BELDI
Roata sincrona 1 China MTED
Rulment 1 Germania FALA
Sistem de ghidaj rola 1 China BAIXIAO
Angrenaj 1 China MTED
Arbore pneumatic rola 1 China MTED
Banda rulanta pungi finite 1 Elvetia
Adezivi
Nume Cantitate Origine Firma
Adeziv la baza pungii (Pasta alba latex) 1 China MTED
Pistol lipire centru pt.adeziv pe baza de apa 1 China XLG
Latex alb pe baza de apa 1 China MTED




Exemple:

Detaliu echipament

Descriere

IMAGINE

1. Sistem de incarcare cu bobina de hartie

Alimentare

AX pneumatic pentru fixarea bobinei de hartie




Frana electromagnetica pentru mentinerea
constanta a tensiunii in banda

Cilindru hidraulic de incarcare

2. Alinierea hartiei

Dispozitivul cu unde ultrasonice pentru alinierea
rapida a marginii, ce asigura eficienta in timp si

economie de materie prima.

SELECTRA (Italia)- sistem de alimiere a benzii de
hartie, reactia rapida inseamna eficienta in timp si
economie de materie prima.




Senzorul ultrasonic de margine.

Urmaritor de culoare fotoelectric SICK (Germania),
pentru urmarirea precisa a imaginii printate, aliniere
automata, in caz de schimbarte a rolei de hartie sau
oprirea a alimentarii; stop automat la eroare de
culoare, pentru reducerea rebuturilor.

3. Adeziv pe baza de apa

Se distribuie automat cantitatea necesara si
neantrerupta de variatii ale vitezei, permitand
totodata ajustarea si stabilizarea consumului de
adeziv.

Distribuirea automata a adezivului la baza pungii.




Presiunea inalta aduce economie de adeziv; usor si
simplu fara necesitatea curatarii si cu economie de
adeziv, totodata.

4. Unitatea de formare a pungii

Ajustarea pe o parte sau pe doua parti este simpla,
facila si stabila.

Parghia de fixare a sablonului

Se ajusteaza pozitia la stanga sau la dreapta
sablonului.




Insert cu roata pentru ajustat partea laterala a pungii
de hartie.

Cilindru de tractiune utilizeaza brand-ul AirTAC
(Taiwan). Materialul este mai plat, iar presiunea este
uniform distribuita.

Ecranul tactil SCHNEIDER (Franta) interfata
om-masina; controlul sistemului “dintr-o privire”.




Formarea bazei pungii.

5. Eliminarea produsului

Interfata calculatorului masini poate utiliza functia
“marcare la punct”, ce ne avantajeaza la a Ambala
Cantitate si este convenabil pentru colectare si
aranjare.

6. Cabinetul electric

Realizeaza controlul aerului conditionat, garantie
puternica a vitezei mari de operare a masinii.
Mentine componentele electronice la o temperature
constanta. Durata de folosinta indelungata a masinii;
o viata lunga a componentelor electronice, pentru
folosirea masinii la viteze foarte mari.




Tabloul electric.

Invertor pentru controlul tractiunii ABB (Elvetia).
Durata lunga de functionare. Asigura deplasarea cu
viteza mare a pungilor.

DELTA Motor (Taiwan)
Durata lunga de functionare. Asigura viteza mare de
realizare a pungilor.
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REXROTH (Germaia) controlul miscarii (PC)

asigura durata lunga de functionare. Cu o viteza de
100MB, conduce Puterea Electrica catre motor si
asigura functionarea in "feedback" a servomotorului,
pentru controlul de precizie a miscarii acestuia.

DELTA (Taiwan) Durata lunga de functionare. Asigura
viteza mare de realizare a pungilor.

NOTE:

1. Timp de livrare FOB Shanghai :

45 de zile dupa receptia platii.

2. Termen de plata:

100%T/T or L/C inainte de expediere

3. Garantie:
Vanzatorii garanteaza ca Marfa va fi lipsitd de defecte in materiale si manopera atunci cand este folosita in
mod corespunzator si in conformitate cu indicatiile de utilizare a marfii pentru o perioada de 12 luni, incepand
cu a 15-a zi de sosire la destinatie sau data de sosire la sediul utilizatorilor finali, oricare dintre acestea ar fi
primul. Remediul pentru incalcarea garantiei se limiteazd numai la inlocuirea pieselor defecte (mecanice si
electrice). Munca si transportul de marfa sunt excluse. Sunt excluse daunele ulterioare pentru incélcarea
garantiei in cazul in care pierderea pretinsa este comerciala. Nu existd garantii exprimate in afara celor
mentionate in scris.
Garantia prevazutad mai sus este singura garantie data de catre Vanzator cu privire la marfa specificata in
aceasta oferta. Nu se aplica nicio alta garantie de orice fel, fie ea legald, scrisa, orald, exprimata sau implicita,
inclusiv, fara a se limita la, garantii de potrivire pentru un anumit scop sau comercializare.

4. Port deincarcare:

Shanghai, China



5. Alimentare retea electrica:

380V 50Hz

6. Instalare:

7. Instalarea si punerea in functiune sunt incluse. Instruirea la instalare, pentru operare poate fi realizata de

catre un tehnician al vanzatorului pentru o perioada care nu depaseste cincisprezece (15) zile lucratoare.
Transportul, cazarea la hotel si mesele pentru tehnicieni in perioada de instalare vor fi pe contul
cumparatorului. Cu exceptia acestui lucru, cumparatorul ar trebui sa plateasca 50 USD in fiecare zi ca salariu
tehnicianului. Toate celelalte costuri care trebuie suportate pentru instalare, cum ar fi transportul masinii la
uzina cumparatorului, costul echipamentului, pregatirea santierului, conectarea electrica la masina, prima de
asigurare pentru mutare si echipament si orice alte cheltuieli suplimentare pentru accesul la spatii nu este
inclus si va fi in contul Cumparatorului.
Vanzatorii vor furniza Cumparatorilor informatiile necesare pentru pregatirea instalatiei, cum ar fi planul de
fundatie, consumul si specificatiile de energie si instalatiile necesare. Este responsabilitatea Cumparatorului
sa pregateasca locatia si instalatia de alimentare cu energie electricad in mod corespunzator inainte de
instalare.

8. Pretul este valabil sase luni

9. Specificatiile pot fi modificate fara notificare prealabila



