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Masina automata de cutii rigide RB 6040 

Echipamnet nou- productie SHM - Zhengrun Fuda 
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RB 6040 este un echipament care inglobeaza elemente mecanice, pneumatic, hidraulice, electrice si 
electronice care interconectate asigura alimentarea automata cu hartie si carton, lipirea automata a colturilor 
cutiei de carton, caserarea si rebordurarea precum si eliminarea automata a cutiilor rigide caserate din 
agregat. Se poate folosi la fabricarea seriilor mari de cutii de inalta calitate pentru pantofi, camasi, cadouri, 
bijuterii si altele 
 

Caracteristici generale 
1. Unitate de alimentare automata, vacuumatica pentru hartie 
2.. Unitate de preparare a adezivului cald cu mentinere constanta a temperaturii si vascozitatii si 
pompe de recirculare si de spalare  
3. Unitate de alimentare automata a cartonului, de formare a cutiei rigide prin lipirea colturilor si 
transfer a cutiei astfel formate catre unitatea de caserare.  
4. Benzi de transfer vacuumatice  
5. Unitate de potrivire cutiei rigide déjà formate peste hartia  unsa cu adeziv cald cu fotocelule de 
control , cu precizie de potrivire de ±0.25mm. 
6. Colectarea automata a ansamblului hartie-cutie pozitionate si transmiterea lor catre unitatea de 
caserare a peretilor cutiei si de intoarcere a marginilor hartiei in interiorul cutiei. 
7. Unitatea de eliminare pe banda a cutiilor astfel finisate  
8. Intrega masina este controlata de PLC, system de detectare fotoelectrica si de o interfata touch 
screen intre utilaj si operator 
9. Sistemul de control al echipamentului detecteaza automat defectiunile de functionare, alarmaeza 
operatorul si  afiseaza pe display modalitatea de remediere . 
 

Schema de lucru 

 

Dimensiuni 

 
  

 

 

 

 

 



 

 

Caracteristici tehnice 

  Masina automata de cutii rigide   Model                    RB6040 

1 
  

Marimea hartiei(A×B) 

Amin 95mm   

Amax 610mm   

Bmin 180mm   

Bmax 850mm   

2 Grosimea hartiei 100-200g/m2   

3 Grosime carton(T) 1~3mm   

4 
  

Format finit al cutiei  
(W×L×H) 

Wmin 40mm   

Wmax 400mm   

Lmin 85mm   

Lmax 600mm   

Hmin 15mm   

Hmax 150mm   

5 
  

Lungimea de intoarcere / 
rebordurare  (R) 

Rmin 7mm   

Rmax 35mm   

6 Precizia de potrivire  ±0.25mm   

7  Viteza de lucru ≦35sheets/min   

8 Putere motor principal 10.35kw/380v 3phase   

9 Puterea de incalzire 6kW   

10 Greutatea masinii 5800kg   

11 Gabarit masina  L6600×W4100×H3250mm   

12 Compresor de aer/pompe vid  incluse 
 

 
   Video:       https://www.youtube.com/watch?v=pIcy2X3j0UU&list=UUFic6yLlGoU-lGclsFOXbOQ 
  
Obs. 
1. Dimensiunile minime si maxime ale cutiilor sunt influentate de calitatea hartiei si cartonului utilizate 
2.  Viteza de lucru maxima  este de max 35 cutii / minut. Viteza este inflentata de marimea cutiilor fabricate, 

grosimea hartiei, calitatea cartonului de legatorie si altele. 

3. Echipamente noi; Garantie 1 an; Livrare in 90  zile de a comanda 
4. Echipamentele sunt  conforme UE pt. protectia muncii si insotite de declaratie de conformitate. 

5. Echipamentele cuprind tehnologie conforma  Standardul  International 2006/42/CE actualizat 

6. Transport, montare si instruire personal - gratuite 

7. Perioada de valabilitate a ofertei 180 zile. 

 

Cu salutari cordiale,  
Nicolae Oprica,  
0725 77 66 55    
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